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Princip metody

Zalozena na vyuziti kapilarnich (vzlinacich) sil

Indikacni kapalina vnika do povrchovych
jemnych trhlin

Po aplikaci vhodné detekcCni latky kapalina
vzlina na povrch materialu

Vada zvyraznéna

Rozpoznani vady
Inspektorem




Historie

Potirani keramiky sazemi

Metoda ,,0il and whiting®
(2. polovina 19. stoleti az 1940)

Metoda ,stress coat”
(40. Iéta 20 stoleti)

Fluorescencni metoda
(1942, Chicago, USA)
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Rozpoznani vady

* Okem inspektora

* Rozpoznavaci schopnost zdraveho
oka 0,0088 cm

« Pozorovaci vzdalenost cca 30 cm
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Zakladni kroky metody

Priprava povrchu

Aplikace indikacni latky + jeji pusobeni
Odstraneni prebytku indikacni latky
Aplikace detekCni latky + jeji pusobeni
Kontrola soucasti

Vycisteni povrchu



Grafické znazornéni




Vlastnosti indikacni kapaliny

Snadné a uplné pokryti povrchu soucastsi
Vniknuti do vad pomoci kapilarity

Setrvani v defektech, ale snadné
odstraneni z povrchu

Vzlinani na povrch pomoci detekcni latky
Vysoka viditelnost
Neskodne pro zdravi inspektora



Typy indikacnich kapalin

* Podle zpusobu zviditelnéni vady

—  Fluorescencéni
— Viditelné

* Podle zpusobu odstranéni z povrchu
soucasti
— Omyvatelné vodou
—  Pouzitim lipofilniho emulgatoru
— Pouzitim rozpoustedl|a
— Pouzitim hydrofilniho emulgatoru



Typy indikacnich kapalin

* Podle citlivosti
— Velmi nizka citlivost (Level 1/2)
— Nizka citlivost (Level 1)
— Stredni citlivost (Level 2)
— Vysoka citlivost (Level 3)
— Velmi vysoka citlivost (Level 4)



Pouziti

Kovy (hlinik, med, ocel, titan, ...)
Sklo

Keramické materialy

Guma

Plasty



Vyhody

Vysoka citlivost na male nesouvislosti povrchu

Mala materialova omezeni (kovy - nekovy,
magnetické — nemagnetické, vodivé - nevodive)

Velké soucCasti zkoumany za nizkych nakladu

Bezne kontrolovany soucasti se slozitou
geometrii

Relativne levné indikacni kapaliny
Snadno prenositelné penetranty ve spreji

Vady zviditelneny primo na zkoumaném
povrchu



Nevyhody

Zjisténi pouze povrchovych vad
Omezeni na materialy s neporeznim povrchem
Mozné skryti defektu znecisténim povrchu

Nutnost primeho pristupu ke zkoumanéemu
povrchu

Manipulace s chemickymi latkami a jejich radna
likvidace

Dukladné ocCisténi vyhovujicich Casti
Ovlivnéni povrchovou upravou a drsnosti



PFiklady

Indikacni latka

Detekcni latka

Zobrazeni vady

Petrolej Vapenné mléeko | Tmave zbarveni
Fluorescencni |Praskovy Fluoreskujici
olej uhliCitan obraz v UV-
horeCnaty svetle
Petrole; Suspenze Intenzivne
zbarveny uhlicitanu cervene
sudanovou vapenateho v zbarveni
cerveni acetonu
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